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Sistema de tratamiento de aguas
residuales de laboratorio 200/500 L/dia

1

Sistema de tratamiento de aguas residuales de laboratorio; Volumen tratado: 200L/dia

(jornada de 8 horas); Rango de medicién de pH: 0~14; Ajuste de pH: 6~9; Resolucidn:

' 0.01pH; Exactitud: £0.02pH; Sistema de tratamiento: Neutralizacién y precipitacién +
desinfeccién compuesta (oxidacién con ozono y agente oxidante) + esterilizacion UV +
filtracion multietapa; Lavado: Lavado positivo y negativo; Entrada de agua: Entrada
por aspiracién; Proteccion anticongelante: Calentamiento anticongelante automatico a
temperatura inferior a 5°C; Alarma de falta de liquido: Deteccién de nivel multicanal,
alarma de falta de reactivo liquido y tratamiento automatico; Alimentacién: Estandar:
220V, 50/60Hz; Opcional: 110V, 50/60Hz; Embalaje (ancho x profundidad X alto):
Equipo: 1055 x 559 x 948mm; accesorios: 315 x 555 x 165mm; Peso bruto: 102.5kg

Codigo: B2-01-010946.1
Marca: Belltronic

Ver producto en Cotecno | Solicitar cotizacién

Especificaciones técnicas

Especificacion 1
B2-01-010946.1

Modelo B2-01-010946.1
Configuracion 200L/Dia (8 horas)
Volumen de agua tratada 200L/Dia (8 horas)
Rango de medicién de pH 0~14

Valor de ajuste de pH 6~9

Resolucién 0,01 pH

Exactitud +0,02 pH

Sistema de procesamiento

Modo de descarga
Via de entrada de agua

Dispositivo anticongelante

Alarma de falta de liquido

Alimentacion electrica

Tamafo del embalaje (An. x Pr. x Al.)

Peso bruto

Precipitacién de neutralizaciéon + desinfecciéon de compuestos (oxidacién con ozono, oxidacién de agentes
oxidantes) + esterilizacion UV + filtracion multietapa

Con métodos de descarga positiva y negativa
Entrada de imbibicion

Con funcién de calentamiento anticongelante, la funcién anticongelante se inicia automaticamente cuando la
temperatura es inferiora 5 °C.

Deteccion de nivel de liquido multicanal, con funcién de alarma de escasez de liquido de medicamento, tratamiento
automatico de aguas residuales

Estédndar: 220 V, 50/60 Hz; Opcional: 110 V, 50/60 Hz
Maquina: 1055*559*948mm Accesorios: 315*555%165mm

102,5 kilos

Siguiente paso: ver producto en Cotecno | solicitar cotizacién
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