HORNOS DE CAZO T ./10 CALENTAMIENTO ELECTRICO, PARA MANTENER EL CALOR
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SKU: N / A | Categorias: Fundicion, Hornos de fundicién y mantenimiento de calor, Nabertherm |



https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/fundicion/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/fundicion/hornos-de-fundicion-y-mantenimiento-de-calor/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Detalles

Horno de cazo T 150/10



Extraccion de un T 650/10 con robot de cazo



Estructura de un horno de mantenimiento de calor con regulacién del bafio de masa fundida con elementos térmicos para
masa fundida, cdmara del horno y limitador de la seleccién de temperatura.

Por medio del extraordinario aislamiento y los reducidos valores eléctricos de conexién, los hornos de cazo T../10, dada su
buena eficiencia energética, son idoneos para el servicio de mantenimiento de calor. Dado el reducido valor de conexién,
estos hornos de cazo se pueden usar para fundir con limitaciones. Por eso, se usan preferentemente en fundiciones con
horno de fundicién previa central y posterior transporte de la masa fundida al horno de mantenimiento de calor para su uso.

e Tmax 1000 °C, éptimamente idéneo para la mantenimiento de calor de aluminio

e Calentamiento por cuatro lados por medio de elementos calefactores eléctricos, libre radiacién, sobre tubos de
soporte

e Facil recambio de los elementos calefactores. En caso de rotura del crisol Gnicamente es necesario recambiar los
elementos calefactores defectuosos del respectivo nivel

e Calefaccién en hornos de hasta 60 kW de valor conectado controlada por relés semiconductores de larga vida util y
bajo nivel de ruidos

e Conmutacion del calentador por medio de contactores en hornos de mas de 60 kW

e Especialmente buen aislamiento, construido en multicapa con ladrillos de elevada porosidad en la cdmara del horno

e Salida de emergencia para evacuacién segura del caldo en caso de rotura del crisol

e Se emplean Unicamente fibras aislantes no clasificadas como cancerigenas seguin la normativa TRGS 905, clase 1 0 2

¢ No es necesaria la evacuacion de gases

e La versién estandar no incluye el crisol
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el horno con rendimiento reducido para evitar la solidificacidon del caldo

e Controlador selector de temperatura en la cdmara del horno como medida de proteccién contra temperatura
excesiva. El controlador desconecta el calentador al alcanzar la temperatura limite ajustada y Unicamente lo vuelve a
conectar cuando ha descendido.

e Regulacién de la cdmara con termometria detrds del crisol, recomendado para el servicio de fundicién

Modelos
Tmaxbarno i . ConsumoMantenimiento Dimensiones
. . Capacida Potencia Peso
Modelo Tmaxhorno de masa Crisol d calérica de calorTapa externas’® en en
fundida abrir/cerrar mm
kg
°C °C kg Al cy N KW? kWh/h Anch. Prof. Alt. kg
BU
T 80/10 1000 800 200 200 - 20 4/9* 1150 1150 1030 660
T 1000 800 BU 300 26 1 1240 1240 1130 890
110/10 300 >/10
T BU
1000 800 350 - 38 5/10" 1240 1240 1290 920
150/10 350
T BU
1000 800 500 - 42 7/15* 1410 1410 1290 1120
180/10 500
T BU
1000 800 600 - 50 7/15% 1410 1410 1390 1240
240/10 600
T BN
1000 800 800 - 50 8/17* 1510 1510 1490 2000
360/10 800
T BN
1000 800 900 - 50 10/20* 1510 1510 1590 2100
400/10 900
T 1000 800 BU 1200 50 1 1615 1615 1580 2450
500/10 1210 11721
T BU
1000 800 1300 - 50 13/23% 1615 1615 1730 2550
600/10 1310
T BP
1000 800 1400 - 60 13/20* 1685 1685 1360 2400
650/10 1000
T BU
1000 800 1500 - 60 13/23* 1615 1615 1850 2750
700/10 1510
T BU
1000 800 1800 - 70 15/25* 1685 1685 1830 2800
800/10 1800

'A 700 °C °Las dimensiones externas varian en la versién con equipamiento opcional. Dimensiones a peticién.
’Potencia dependiendo del disefio del horno. Segun la carga, puede aumentar
Control de Proceso y Documentacion
Fundicién

Catalogo Fundicion

Documentacidén

Sinéptico de productos
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https://image.cotecno.cl/2020/07/Catalogo-Fundicion.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Sinóptico-de-productos.pdf

Control de proceso y documentacion

Homogeneidad de la temperatura y precisiéon del sistema

AMS 2750 E, NADCAP, CQI-9

Funciones de los controladores

Asignacién de los controladores estandar a las familias de hornos
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https://image.cotecno.cl/2020/06/Control-de-proceso-y-documentación.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Homogeneidad-de-la-temperatura-y-precisión-del-sistema.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/07/AMS-2750-E-NADCAP-CQI-9.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Funciones-de-los-controladores.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Asignación-de-los-controladores-estándar-a-las-familias-de-hornos.pdf

INFORMACION ADICIONAL

Temperatura Maxima (2C) 1000
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https://www.cotecno.cl/temperatura-maxima-oc/1000/

