HORNOS DE CAZO TBR CON RECUPERADOR CALENTAMIENTO POR GAS, PARA
FUNDIR Y MANTENER EL CALOR

SKU: N / A | Categorias: Fundicion, Hornos de fundicién y mantenimiento de calor, Nabertherm |



https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/fundicion/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/fundicion/hornos-de-fundicion-y-mantenimiento-de-calor/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/

VARIACIONES

Imagen SKU Descripcion Temperatura Maxima (2C)

TBR 100/11 Any Temperatura Maxima (°C)
TBR 110/11 Any Temperatura Maxima (2C)
TBR 150/11 Any Temperatura Maxima (2C)
TBR 180/11 Any Temperatura Maxima (2C)
TBR 240/11 Any Temperatura Maxima (°C)
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COTECNO

Imagen SKU Descripciéon Temperatura Maxima (2C)

TBR 360/11 Any Temperatura Maxima (2C)

TBR 80/11 Any Temperatura Maxima (°C)
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

DETALLES

Intercambiador de calor en el canal de gases de escape



2 hornos de crisol TBR 100/11 en la producciéon

Produccion con 16 hornos de crisol TBR 100/11 y

2 hornos de crisol TBR 180/11



Quemadores con tramo de gas

Los hornos de crisol con calentamiento por combustible de las series TBR con evacuacion lateral de los gases permiten un
6ptimo aprovechamiento de la energia ademas de la maxima calidad de la masa fundida. Equipados El equipamiento con un
sistema de quemadores que incluyen incluyendo la recuperacién del calor a través de recuperadores mejora
significativamente la eficiencia energética de los hornos de fusién ordinarios con calentamiento por combustible.

Con los gases de escape calientes del horno de crisol se precalienta el aire de combustién para los quemadores a través de
un intercambiador de calor. El sistema genera un ahorro de hasta el 25 % en comparacién con los hornos ordinarios con

calentamiento por combustible y salida lateral de los gases. Los costes de adquisicidn, relativamente mayores, se amortizan
en poco tiempo, en funcién del uso.

e Tmax 1100 °C para aleaciones de aluminio y cinc

e Regulacién de la potencia en dos fases: carga grande para servicio de fusién, carga pequefia para servicio de
mantenimiento de calor con conmutaciéon automatica

e Moderno sistema de quemadores con dptima aplicacién de la llama: alto grado de efectividad por servicio de
sobrepresién para reducir el aire falso

e Intercambiador de calor en el canal de los gases de escape que aprovecha los gases calientes para precalentar el aire
de combustién para los quemadores

e Hasta un 25 % de ahorro de energia frente a los hornos de fusién ordinarios con calentamiento por combustible y
evacuacién lateral de los gases de escape

e Tramo de gas consistente en regulador de presién, filtro de gas, manémetro y valvulas magnéticas
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e Técnica de combustién con estructura que facilita el servicio, confeccionada en base a la norma DIN 746, parte 2

e Disefiado para su uso con gas natural o gas liquido con 8,8 kWh/m® - 25,9 kWh/m?

e Presidn minima del gas necesaria con plena carga: 70 mbar

e Posibilidad de uso con otros combustibles y/u otra presién previa del gas

e Gran potencia de fusidén gracias a su potente quemador y su aislamiento de gran calidad

e Aislamiento multicapa construido con ladrillos de elevada porosidad como terminacién de la cdmara del horno

e Salida de emergencia para desviar la masa fundida de forma segura en caso de rotura del crisol

e Se emplean Unicamente fibras aislantes no clasificadas como cancerigenas seguin la normativa TRGS 905, clase 1 0 2

e Evacuacion lateral de los gases de escape

e Gran calidad de la masa fundida gracias al reborde reducido

e Menor absorcién de hidrégeno en la masa fundida

e Baja exposicion del operario a la carga térmica en la parte superior del crisol

e Selector-regulador de temperatura para la cdmara del horno como proteccién contra la sobretemperatura. El
regulador desconecta el calentamiento al alcanzarse una temperatura limite ajustada y la vuelve a conectar cuando
la temperatura cae por debajo de este valor limite

e Regulacién de la cdmara del horno con medicién de la temperatura tras el crisol

e Uso conforme al destino en el marco de las instrucciones de servicio

Equipamento Adicional

e Crisol de grafito arcilloso o de SiC con mayor conductividad térmica

e Cubeta colectora bajo la salida de emergencia

e Plataforma de trabajo para facilitar la carga

e Supervisién de la rotura del crisol con seflales dpticas y acusticas

e Mensaje de alarma por SMS enviado a uno o varios teléfonos méviles, p.ej. en caso de aviso de rotura de crisol

e Regulacién del bafio de masa fundida

e Regulacién del horno mediante la temperatura del bafio de masa fundida

e Elementos térmicos en la cdmara del horno y en la masa fundida

e Elevacion de la calidad de la masa fundida mediante la reduccién de las oscilaciones de temperatura

e Sistema de seguridad integrado que, en caso de rotura del elemento térmico del bafio de masa fundida, reduce la
potencia del horno para evitar el fraguado de la masa fundida

e Control del proceso y documentacién por medio de Nabertherm Control-Center NCC para la supervisién,
documentacién y el control

Modelos
N Consumo
Tmaxbano ) . L
. ) ) Potencia Potencia Consumo mantenimiento
Modelo Tmaxhorno de masa Crisol Capacidad ..
) quemador de fusién? fusion calor tapa
fundida
cerrada
kg/h kg/h
°C °C kg Al kg Cu kw kWh/kg Al kWh/h
Al Cu
TBR 80/11 1100 950 BU 200200 650 180 140 - 1,0-1,1 8,0
TBR
1100 950 BU 250250 830 180 140 - 1,0-1,1 8,8
100/11
TBR
1100 950 BU 300300 1000 210 150" - 1,0-1,1 10,4
110/11
TBR
1100 950 BU 350350 1150 240 220" - 1,0-1,1 12,0
150/11
TBR
1100 950 BU 500500 1650 300 270" - 1,0-1,1 13,6
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. Consumo
Tmaxbano ) . Lo
. ) ) Potencia Potencia Consumo mantenimiento
Modelo Tmaxhorno de masa Crisol Capacidad L.
) quemador de fusiéon? fusion calor tapa
fundida
cerrada
kg/h kg/h
°C °C kg Al kg Cu kw kWh/kg Al kWh/h
Al Cu
TBR
1100 950 BU 600600 2000 320 330 - 1,0-1,1 15,2
240/11
TBR
1100 950 BU 800800 - 320 350" - 1,0-1,1 16,0
360/11
'A 700 °C

’Los datos de potencia de fusién son valores maximos. En la practica, se alcanza aprox. el 80 %
Control de Proceso y Documentacion
Fundicion

Catalogo Fundicién

Documentacién

Sindptico de productos

Control de proceso y documentacién

Homogeneidad de la temperatura y precisidon del sistema

AMS 2750 E, NADCAP, CQI-9

Funciones de los controladores

Asignacién de los controladores estdndar a las familias de hornos
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https://image.cotecno.cl/2020/07/Catalogo-Fundicion.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Sinóptico-de-productos.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Control-de-proceso-y-documentación.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Homogeneidad-de-la-temperatura-y-precisión-del-sistema.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/07/AMS-2750-E-NADCAP-CQI-9.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Funciones-de-los-controladores.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Asignación-de-los-controladores-estándar-a-las-familias-de-hornos.pdf

INFORMACION ADICIONAL

Temperatura Maxima (2C) 1100°C



https://www.cotecno.cl/temperatura-maxima-oc/1100c/

