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TERMOMETRÍA EN LOS SISTEMAS DE GAS PROTECTOR

SKU: N / A | Categorías: Fabricación Aditiva, Nabertherm, Termometría en los sistemas de gas
protector, Termometría en los sistemas de gas protector |

COTECNO

https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/fabricacion-aditiva/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/fabricacion-aditiva/termometria-en-los-sistemas-de-gas-protector/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/fabricacion-aditiva/termometria-en-los-sistemas-de-gas-protector/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/tecnologia-para-procesos-termicos/tecnologia-para-procesos-termicos-ii/termometria-en-los-sistemas-de-gas-protector-tecnologia-para-procesos-termicos-ii/
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VARIACIONES

Imagen SKU Descripción

402000057

542100028

V000801

V000808COTECNO
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DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO

Detalles

Termómetro (aparato manual)Para medir la temperatura exacta del tratamiento térmico en cajas de gas o bolsas de
recocido para la inyección de gas con soporte se recomienda usar un termómetro con termoelemento. Éste se monta de
forma fija en la correspondiente caja de gas o en el soporte de la bolsa de recocido para la inyección de gas. Para medir la
temperatura se puede suministrar un sencillo aparato de medición manual con pantalla LCD o un termómetro con indicación
LED montado en un envolvente metálico independiente. Ambos están equipados con un dispositivo enchufable de 2 polos
para conectar el termopar. De este modo, es posible determinar la temperatura y, dado el caso, reajustarse en el
controlador. Si se desea se ofrece la posibilidad de controlar el horno mediante una regulación de la carga con
termoelemento directamente en la pieza.

Modelos

Núm. art. Descripción
402000057 Termómetro con lectura digital, conexión 230 V 1/N, en carcasa metálica independiente
542100028 Termómetro con lectura digital, funcionamiento de batería, aparato manual

V000808
Línea principal entre los accesorios del taller de temple con termoelemento de carga y el núm. de art.

402000057, 5 m

V000801
Línea principal entre los accesorios del taller de temple con termoelemento de carga y el núm. de art.

542100028, 3 m

Control de Proceso y Documentación

Fabricación Aditiva

Fabricacion Aditiva

Tecnología para Procesos Térmicos I

Catálogo Tecnología para Procesos Termicos I

Tecnología para Procesos Térmicos II

Catálogo Tecnología para Procesos Térmicos II

Documentación

Sinóptico de productos

Control de proceso y documentación

Homogeneidad de la temperatura y precisión del sistema

AMS 2750 E, NADCAP, CQI-9

Funciones de los controladores

Asignación de los controladores estándar a las familias de hornos

COTECNO

https://image.cotecno.cl/2020/06/Fabricacion-Aditiva.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Tecnología-para-Procesos-Termicos-1.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Tecnología-para-Procesos-II.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Sinóptico-de-productos.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Control-de-proceso-y-documentación.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Homogeneidad-de-la-temperatura-y-precisión-del-sistema.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/07/AMS-2750-E-NADCAP-CQI-9.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Funciones-de-los-controladores.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Asignación-de-los-controladores-estándar-a-las-familias-de-hornos.pdf


Página: 4

COTECNO


